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A5k
KV |NTRODUCTION

ASA (Action Super Abrasive SA), société fondée en 1993, s’est spécialisée dans le
développement et la fabrication de meules diamant et borazon a liant résinoide (phénolique et
polyimide), hybride et métallique pour le meulage et I'affitage des outils de coupe.

Depuis ses débuts Action Super Abrasive SA a accordé une importance primordiale a la qualité et
la flexibilité de sa production. Nos défis résident toujours dans notre capacité a accompagner un
produit du stade de la conception a celui de la production unitaire ou en volume dans des délais

trés courts.

Notre savoir-faire ainsi que de nombreuses années d’expérience nous ont donné un grand
avantage pour vous conseiller et développer des liants spécifiques a chaque application de
meulage. La mise au point de nos propres machines de production ainsi qu’un laboratoire
moderne nous permettent de garantir une haute qualité et régularité de fabrication. Nous
attachons constamment a améliorer nos procédés.

Action Super Abrasive SA www.actionsuper.ch
11, Prés-Bersot info@actionsuper.ch
2087 Cornaux Tel. : 0041 32 757 37 85

Switzerland

Action SuperAbrasive Product www.actionsuper.com

945 Greenbriar Parkway info@actionsuper.com
Brimfield, Ohio 44240 Tel. : 001 330 673 7333
USA
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@ INDICATIONS LORS DE LA COMMANDE

Les indications suivantes sont indispensables pour assurer le traitement de vos demandes d’offre
et de vos commandes. En outre, veuillez nous indiquer pour quel type d’application la meule sera
utilisée, quel est le genre d’arrosage et le type de machine sur laquelle la meule sera montée.

Il est essentiel de nous informer de votre critére le plus important entre la tenue de la forme de la
meule et |'état de surface désiré.

GRAVAGE ET DESCRIPTIONS

A
(650

S
N \l/'/

Numéro de série

PT—— ' . X
Désignation de I'abrasif — b \Gp) )
9 ) 4’;/\; Modification d'une dimension

Grosseur du grain —A%:o QQ~ .
z R ALY Matiere du corps

Dureté de la meule oo,[/ 4
. / 070 ) Dimensions de la meule (Nr. de dessin)
Concentration - /\
Forme de la meule (norme FEPA)

Liant

Le numéro qui suit la forme (FEPA) de la meule définit toutes les dimensions de cette derniére. Un
espace est disponible en cas de modification additionnelle de la dimension (ex : angle).

Toutes ces informations figurent sur tous nos documents sous description :
022729-006

3V1-123PR V=15 ASD 35-C100-VC10
D150-T8-H31.75-U3-X6-V30

ASN : z
A4 NUMERO DE SERIE

Ce numéro de série est unique pour une tracabilité de la meule.
La premiére partie désigne le numéro de confirmation et la 2™ partie le numéro indexé.
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AVAl DESIGNATION DE L’ABRASIF / LE DIAMANT

DIAMANT

Le diamant est utilisé dans les meules rectifiant les matériaux non ferreux, non métalliques et
composites. (Dureté KNOOP 8000-9000).

DESCRIPTION

Utilisé dans nos liants polyimides, hybrides et phénoliques a sec.

SD Granulométrie disponible de 1 a 35.
Son revétement améliore la rétention des grains dans le liant et la dissipation de
ASD* chaleur avec pour conséquence une durée de vie prolongée.
Utilisé dans nos liants phénoliques sous arrosage.
Granulométrie disponible de 15 a 252.
Revétement spécialement concu pour une rétention améliorée avec le liant dans
ASDE* les applications avec arrosage.
Utilisé dans nos liants polyimides et hybrides.
Granulométrie disponible de 46 a 252.
DMD Utilisé dans nos liants métalliques.
Granulométrie disponible de 10 a 252.
ASDC Revétement spécialement concu pour les opérations a sec.
Granulométrie disponible de 46 a 252.
Idéal pour la rectification des matériaux difficiles, tels que les céramiques et les
cermets.
ASDK Utilisé dans nos liants phénoliques, polyimides et hybrides.
Granulométrie disponible de 46 a 252
ASDS Revétement spécialement concu pour les meules a tronconner.

Granulométrie disponible de 46 a 252.

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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N8l DESIGNATION DE L’ABRASIF / LE CBN

BORAZON

Le nitrure de bore cubique (CBN) est utilisé dans des meules capables de rectifier les matériaux
ferreux durcis et les superalliages. (Dureté KNOOP 4600).

DESCRIPTION

Utilisé dans nos liants phénoliques, polyimides, hybrides.

B Granulométrie disponible de 6 a 10.
Son revétement améliore la rétention des grains dans le liant et la dissipation de
CBN* chaleur au point de contact.
Utilisé dans nos liants phénoliques, polyimides, hybrides.
Granulométrie disponible de 15 & 252.
BM Utilisé dans nos liants métalliques.

Granulométrie disponible de 10 a 252.

ETAT DE SURFACE

(Mesure approximative, dépendant du liant et de la matiére utilisée)

D7 D15 D25 D46 D76 | D126 | D252

DIAMANT | D10 D20 D30 D54 D91 | D151

D107 | D181
Ra (um) | 0,025 | 0,06 0,12 0,25 1,0 1,6 3,2
Rt (um)| 05 0,5 1,0 2,0 4,0 8.0 12,5 32.0
Rz (um) | 0,18 0,38 0,75 6,3 10,0 16,0
B10 B76 | B151 | B252

CBN

B20 B54 B9l | B181 | B301

B64 | B107

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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A5
AV GROSSEUR DU GRAIN

Toutes nos dimensions sont gravées selon la norme FEPA

DIAMANT (FEPA) CBN (FEPA) MICRON US MESH
1 - 1-2 pm 14°000
3 - 2-4 pm 8'000
5 - 4-6 pm 6'000
- 6 4-8 pm 3'000
7 - 6-8 um 2’500
10 10 6-12 um 1'800
15 15 10-20 pm 1'200
20 20 15-25 ym 1'000
25 25 20-30 pm 800
30 30 22-36 pm 700
35 (40) 30-40 pm 600

46 46 38-45 pm 325/400
54 54 45-53 pm 270/325
64 64 53-63 ym 230/270
76 76 63-75 um 200/230
01 91 75-90 ym 170/200
107 107 90-106 um 140/170
126 126 106-125 pm 120/140
151 151 125-150 pm 100/120
181 181 150-180 um 80/100
252 252 212-250 pm 60/70

301 301 250-300 pm 50/60

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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X8 DURETE DE LA MEULE

Cette lettre est toujours placée avant la concentration et nous permet de modifier le liant de base.

LETTRE DURETE

L Tendre

N Moyen

C Dure (avec abrasif diamant en concentration 100)
R Dure (avec abrasif CBN en concentration 100)

Vv Trés dure

A5N
AV CONCENTRATION

Les concentrations appliquées en production sont les mémes pour les deux genres d’abrasifs et
sont conformes aux normes internationales.

La concentration indique le nombre de carats par cm®. (1carat=0.2gr.).

CONCENTRATION CTS/CM?

25 1.1
50 2.2
75 3.3
100 4.4
125 55
150 6.6
175 7.7

ABN, :
AVA LIANT / LEGENDE

Le tableau ci-dessous décrit les niveaux qualitatifs de nos liants en se basant sur 3 critéres les
plus recherchés par nos clients. Pour répondre a vos besoins spécifiques, nous pouvons moduler
ces critéres en faisant varier la concentration ou la dureté.

FAIBLE  SATISFAISANT  MOYEN BON EXCELLENT
Pouvoir de coupe
Tenue de la forme Q000 9000 o900 L 1 1 1o o099
Etat de Surface elelele) 9000 o900 2900 2009

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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A5 =
AVA LIANT / PHENOLIQUE

RESINE PHENOLIQUE : Utilisé dans le réaffutage et la rectification de petite et moyenne série
avec le meilleur état de surface. Rectification a sec avec certains liants.

LIANT

B21

VC10

B16

B25

BC4

BC3

BC5

BW2

BW3

ADS

Action Super Abrasive SA

DIAMANT

-Pour le polissage (goujures, affitage en bout).
-Pour micron grain.

o900 000 d

-Liant universel (affatage en bout).
-Rectification a sec possible.

o000 ®980

-Pour surfacage et plongée.

o900 @800

-Pour meule a trongonner.

o900 @900

-Liant universel (goujure).
-Rectification a sec possible.
-Pour micron grain.

o990 @900

-ldem a BC4 mais pour grain grossier.

o090 @900

-Liant universel (épointage).
-Rectification a sec possible.

9089 9900

-Remplacé par H6 Piranha, encore dans notre
programme jusqu’en 2024.

-Meule boisseau, rectification ébauche de disques
sur planeuse a table rotative, avec arrosage.

@000 @800

-Pour le polissage (horlogerie).

@000 0000

CBN

-Pour le polissage (goujures, affltage en bout).
-Pour micron grain.

o900 000®

-Liant universel (affitage en bout).
-Rectification & sec possible.

o900 9900

-Pour surfagage et plongée.

900 @900

-Pour meule & trongonner.

o000 #0800

-Liant universel (goujure).
-Rectification a sec possible.
-Pour micron grain.

o000 @900

-ldem a BC4 mais pour grain grossier.

o000 @900

-Liant universel (épointage).
-Rectification a sec possible.

9909 9900

-Remplacé par H6 Piranha, encore dans notre
programme jusqu’en 2024.

“Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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A5
AV LIANT / POLYIMIDE

RESINE POLYIMIDE : Utilisé dans la rectification de moyenne & grande série avec un bon état de

surface, sous arrosage.

LIANT DIAMANT CBN
-Liant universel (goujure, épointage). -Liant universel (goujure, épointage).
BP4
L 1 1 JeNEN 1 lele) 2998C @900
-Meulage de finition. -Meulage de finition.
BP11 -Pour micron grain. -Pour micron grain.
000 9990 2900 9980
-Meulage de super finition.
BP17 -Pour micron grain.
000 099d
BP40 -Remplacé par BPM5, encore dans notre -Remplacé par BPM5, encore dans notre

programme jusqu’en 2024. programme jusqu’en 2024.

ABN
AVAl LIANT / HYBRIDE

RESINE — METAL : Utilisé pour de grande série grace a sa bonne tenue de forme et & son
pouvoir de coupe, mais état de surface moindre que polyimide.

LIANT DIAMANT CBN
-Pour I'épointage et les goujures de micro- et
nano-outils.
BPM2A -Pour micro grain.
29009 9900
-Meulage a grand enlevement de matiere. Coupe  -Meulage a grand enlevement de matiere. Coupe
BPM3 tres libre. tres libre.
9000 @900 ®000C @900
-Meulage a grand enlévement de matiére -Meulage a grand enlévement de matiére
BPM5 (Affatage en bout). (AffGtage en bout).
29009 9900 *00® 9900
H6 -Meulage a grand enlévement de matiére -Meulage a grand enlévement de matiere
(Taillage outil de g4 a 8mm). (Taillage outil de g4 a +).
PIRANHA

o900 @900 o000 @900

“Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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SVl LIANT / METALLIQUE MNG*

METALLIQUE : Utilisé pour de grande série grace a sa tenue de forme et sa résistance a la

chaleur.
LIANT DIAMANT CBN
-Meule ébauche diamétre (Rollomatic NP4, NP5, -Meule ébauche diamétre (Rollomatic NP4, NP5,
MNG1 NP50). NP50).
2099 @000 2009 @000
-Meule boisseau (insert).
MNG2

o990 000

-Pour de plus grand enlévement de matiere que le

MNG4 liant MNG5
o800 $O000

-Pour les outils dentaires (goujure). -Pour les outils de forme.
MNG5
o090 9900 L 1 1 JoNN 1 lele)
-Pour les outils de forme. -Pour les outils de forme.
MNGS8 -Pour micron grain. -Pour micron grain.
o099 9900 2099 9000

Sl LIANT / METALLOCERAMIQUE

METAL-CERAMIQUE : Utilisé pour de grande série grace & son pouvoir de coupe et sa résistance

a la chaleur.
LIANT DIAMANT CBN
M1 -Meulage a grand enlévement de matiére
(Taillage outil de g 8mm a +).
SHARK

o900 @900

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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Sl FORME DE LA MEULE

Les formes de nos meules sont basées sur les normes FEPA. (Fédération Européenne des
fabricants de produits Abrasifs.)

Toutes nos formes sont détaillées dés la page 16.

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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SV DIMENSIONS DE LA MEULE

Le chiffre (huméro de dessin) qui suit la forme de la meule définit toutes les dimensions de cette
derniére.

Vous pouvez consulter le listing de tous nos dessins sur notre site internet. www.actionsuper.ch

Les dimensions de nos meules sont précédées d’'une lettre, celle-ci détermine une dimension
spécifique de la meule.

D

T W > < = X Cc I 4

Diamétre extérieur T. Epaisseur de la couche réduite
Epaisseur total U: Epaisseur de la couche réduite
Diametre de l'alésage E  Epaisseur de fond

Epaisseur de la couche K  Diametre de I'embrévement
Profondeur de la couche J  Diametre du moyeu

Largeur de la couche d Diamétre déporté du corps
Angle d’attaque S Angle du corps

Angle d’'attaque n°1 BC Entre axe des percages

Angle d’'attaque n°2

Rayon

A5 =
\WA MATIERE DU CORPS

Les deux lettres aprés le numéro de dessin déterminent le type de corps.

La premiére lettre détermine la matiéere, tandis que la seconde détermine le genre de liant.

AR
MR
PR
SR
AP
CP
XP
AM
SM
SH

Aluminium / liant phénolique

Aluminium pressé (meule cloche) / liant phénolique
Aluminium pressé / liant phénolique

Acier / liant phénolique

Aluminium / liant polyimide et hybride

Cuivre pressé / liant polyimide et hybride

Aluminium et Cuivre pressé / liant polyimide et hybride
Aluminium / liant métallique

Acier / liant métallique

Acier / liant métallocéramique

Action Super Abrasive SA
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ﬁ?/\' MODIFICATION D’UNE DIMENSION

Cette modification gravée apres le numéro de dessin nous permet de changer une dimension (ex :
angle) sans devoir créer un numéro de dessin et de profiler la meule selon les désirs du client.

GRAVAGE MODIFICATION

105.00°
V=105

V=45/1

V=135/1

A=15/3 B=60

3.00°

Al=4 A2=3

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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A4 DEMANDE D'OFFRE

Merci de photocopier cette page et de nous envoyer les informations demandées.

Société : Contact :
Adresse : Fonction :
Tél. :

Code postal : E-Mail :
Ville : Pays :

FORME ET DIMENSIONS DE LA MEULE

Veuillez utiliser la zone esquisse pour réaliser un croquis de la meule :

Forme : N°:

D: A

T: B:

H: Tq1:

u: U :

X: E:

W : K:

V. S:

R: J: Esquisse
Fabricant : Type:
Arrosage : Pression : Bars

Vitesse de : a Otr/min ou [Om/sec
Avance de: a O mm/min ou autre O

OUTILS A RECTIFIER

Si le dessin de I'outil est disponible veuillez le joindre a la demande

Matiére : Nuance :
Dureté HRC : Etat de Surface Ra :
Variation de I'avance durant la rectification : O Oui 0 Non

Opération de rectification :

Enlévement de matiere total : O mm O mm2 O mm?d
Profondeur de passe ae : mm Nombre de passes :
Diamétre : mm Longueur : mm
Largeur : mm Autres dimensions :

Autres informations :

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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A5
KVl DRESSAGE

Afin de trouver un bon compromis pour ne pas avoir un grand stock de meules de dressage, nous
vous conseillons de prendre deux types de meule.

Pour les granulométries de 10 a 35 la désignation est la suivante :
80C 500 I7 V62A

Pour les granulométries de 46 a 252 la désignation est la suivante :
10C 120 KL7V

Dans le cas ou vous pouvez vous permettre d’avoir un grand stock de meules de dressage, nous
vous conseillons de prendre les meules suivantes.

GRANULOMETRIE SPECIFICATION FABRICANT
1410 SC9-1000-J12 RE DM Atlantic GmbH
15425 80C 500 17 V62A Stella Keramik GmbH
30 a 46 10C 320 KL7V Comet Schleiftechnik GmbH
54a76 10C 220 KL7V Comet Schleiftechnik GmbH
91 a 107 10C 120 KL7V Comet Schleiftechnik GmbH
126 a 252 10C 60 KL7V Comet Schleiftechnik GmbH

Recommandations pour un bon dressage :
-La machine a dresser doit étre tres robuste.
-Dresser les meules sous arrosage (nous vous conseillons I'huile entiere).

-La meule de dressage doit étre la plus large possible et d’'un diameétre plus grand que la
meule a dresser.

-La meule de dressage tourne dans le sens opposé de la meule a dresser.

-Vitesse de la meule de dressage : 12-15 m/sec (120 mesh)
10-12 m/sec (500 mesh)
8-10 m/sec (1000 mesh)

-Vitesse de la meule a dresser : 2-4m/sec
-Prise de passe pour I'ébauche :  0.01-0.05mm
-Prise de passe pour la finition : 0.002-0.02mm

-Pour les meules avec un profile pointu, nous vous recommandons d’utiliser une meule de
dressage d’'une gamme en dessous de celle conseillée. Cela évitera que votre meule a
dresser ne s’ébréche.

-Avance de la meule de dressage : Il faut prendre en considération le diametre et
I'épaisseur de la couche abrasive a dresser.

Grand diamétre ou épaisseur de couche fine = diminuer I'avance.
Petit diameétre ou épaisseur de couche large= augmenter I'avance.

Exemple : pour un diametre de meule de 150mm et 3mm d’épaisseur de couche, l'avance
sera d’environ 0.5m/min

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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A5k
VA AVIVAGE

Aprés avoir dressé votre meule la surface de la couche abrasive est émoussée. Afin d’obtenir une
qualité de coupe optimale, nous vous conseillons de passer manuellement un baton au corindon.

Celui-ci doit étre mouillé a I'huile et utilisé au sens de rotation et a la vitesse de travail de la meule.

TYPE DESCRIPTION DIMENSIONS
STICK ASA-N°1 Granulométrie de 46 a 252 13 x 25 x 102 mm
STICK ASA-N°2 Granulométrie de 1 & 40 13 x 25 x 102 mm

A5k
VA MEMO

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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1A1 (shape N°1)

1A1 (shape N°2)

1A1 (shape N°3)
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1A1R (shape N°1)

1A1R (shape N°2)

1A1R (shape N°3)
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1B1 (shape N°1)
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1D1 (shape N°1)

1D1 (shape N°2)

1DD1 (shape N°1)

1E1 (shape N°1)
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1E1 (shape N°2)
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1M1 (shape N°1)

1M1 (shape N°2)
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1M1R (shape N°1)

1Q1 (shape N°1)

10Q1 (shape N°2)

1Q1 (shape N°3)

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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1Q1R (shape N°1)

10Q1R (shape N°2)

1V1 (shape N°1)

1V1 (shape N°2)

1V1 (shape N°3)
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1Y1 (shape N°3)

1Y1F (shape N°1)

1Y1F (shape N°2)

1Y1F (shape N°3)
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3Al (shape N°1)

3A1B (shape N°1)

3A1B (shape N°2)

3A1C (shape N°1)
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3A1P (shape N°1)

3A1P (shape N°2)

3A1R (shape N°1)
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3A9 (shape N°1)
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3B1 (shape N°1)

3B1 (shape N°2)
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3B9 (shape N°1)

3B9 (shape N°2)

3B9B (shape N°1)

3B9B (shape N°2)
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3BF9 (shape N°2)

3D1 (shape N°1)

3D1 (shape N°2)
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3E1 (shape N°1)

3E1B (shape N°1)

3E1B (shape N°2)

3E9 (shape N°1)
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3EF1 (shape N°1)

3EF1 (shape N°2)
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3F1 (shape N°1)

3F1 (shape N°2)

3M1 (shape N°1)
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3M1 (shape N°3)

3M9 (shape N°1)

3M9 (shape N°2)

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”



Version 21/06/2023

3Q1P (shape N°1)

3Q1P (shape N°2)

3V1 (shape N°1)
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3V9 (shape N°2)

3Y1 (shape N°1)

3Y1 (shape N°2)
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6A2 (shape N°1)

6A2 (shape N°2)

6A2 (shape N°3)
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6AA2 (shape N°1)
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6AA2 (shape N°2)

6AA2 (shape N°3)

6AAA2 (shape N°2)
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6AAA2 (shape N°3)
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6B9 (shape N°2)

9A3 (shape N°1)
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9A3 (shape N°2)
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11AA2B
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11BT1T
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12A9 (shape N°1)

12A9 (shape N°2)
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12AA2H

12AAATH
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12BT1 (shape N°1)

12BT1 (shape N°2)

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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14A1CC

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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14EF1B

14EF1H

Tl

B

x ]

STICK ARTICLE AXBXC
A11261 ASA N°2 /10 — 35 micron 13x25x102mm
i A11260 ASA N°1/ STICK > 46 13x25x102mm
| a c J
A12848 ASA N°3 / STICK > 46 25.4x%25.4x152mm

Action Super Abrasive SA “Promises kept. Deadlines met. Performance delivered.”
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